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0 VALIDO N° Processo: 19966.202261/2026-20

Equipamento de Protecdo Individual

Equipamento MANGOTE

Descricéo Manga de seguranga confeccionada em couro tipo vaqueta, com tira e fivela para melhor
ajuste, costurada com linha de alta resisténcia.

Aprovado para PROTEGCAO DO BRAGO E ANTEBRAGO DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS,
ESCORIANTES, CORTANTES E PERFURANTES, CONTRA AGENTES TERMICOS
(PEQUENAS CHAMAS, CALOR DE CONTATO, CONVECTIVO, RADIANTE E METAIS
FUNDIDOS) E CONTRA AGENTES ABRASIVOS, ESCORIANTES E TERMICOS
PROVENIENTES DE OPERAGCOES DE SOLDAGEM E PROCESSOS SIMILARES.

Marcacéo do CA Etiqueta.
Referéncia 1045 Manga de vaqueta
Validade do CA 20/03/2031

Fabricante / Importador

Empresa SUPREMA INDUSTRIA E COMERCIO DE ACESSORIOS DO VESTUARIO LTDA
CNPJ 02.674.557/0001-33
Natureza Nacional

Informagdes Técnicas

Norma Técnica ABNT NBR ISO 11612: 2017

Cores Cinza

Laudo Técnico

Laboratorio OCP 0184 - INSTITUTO BRASILEIRO DE TECNOLOGIA DO COURO, CALCADO E
ARTEFADOS - IBTEC

N° Laudo Certificado de Conformidade n°® 60.2025.06



Restricdes e Observacdes

Restrices/Limitacdes: EPI NAO APROVADO CONTRA ARCO ELETRICO, FOGO REPENTINO E COMBATE A
INCENDIO.

Observacao: I) EQUIPAMENTO CERTIFICADO COM BASE NO ANEXO F DO ANEXO III-A DA PORTARIA MTP N° 672, DE
8 DE NOVEMBRO DE 2021. ) Verifique a manutenc¢ao da certificacdo em
http://caepi.mte.gov.br/internet/ConsultaCAlnternet.aspx ou junto ao Organismo de Certificagdo do Produto - OCP responsavel
pela avaliagdo do equipamento.lll) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho 2144X para BS EN 388, com valores
variando de 1 (um) a 4 (quatro) para abrasao, rasgamento e perfuragcdo e 1 (um) a 5 (cinco) para corte, sendo 1 (um) o pior
resultado, em que:2 - resisténcia a abrasao; 1 - resisténcia ao corte por lamina; 4 - resisténcia ao rasgamento; 4 - resisténcia a
perfuragéo por pungéo; X - resisténcia ao corte TDM (ensaio adicional previsto na norma EN ISO 13997, com valores variando
de A aF, sendo F o melhor resultado);IV) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho classe "2", cédigo "A1+A2"; Grupo
A menor ou igual a 10 h, B menor ou igual a 10 h, C menor ou igual a 6,5 h, para ISO 11611:2024 e A1+A2 B3 C2 D3 E3 F2
para ABNT NBR ISO 11612:2017, em que:A1+A2 - propagacéo de pequenas chamas;B3 - calor convectivo; C2 - calor
radiante; D3 - grandes massas de metal fundido (aluminio a 780° C); E3 - grandes massas de metal fundido (ferro a 1400° C);
F2 - calor de contato.V) O codigo X indica que o EPI ndo foi ensaiado para a aplicagao correspondente.VI) Demais
especificagbes técnicas do EPI deverdo ser obtidas junto ao fabricante ou importador.
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