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Equipamento de Protecdo Individual

Equipamento LUVA PARA PROTEGCAO CONTRA AGENTES TERMICOS E MECANICOS

Descricéo Luvas de seguranca confeccionadas em tecido de fibra de alta performance (HPPE —
Polietileno de alto peso molecular), duplo revestimento em borracha nitrilica em toda regido da
mao, reforco na palma e cinta com fecho reposicionavel para melhor ajuste as maos. Dorso das
maos com protetores e absorvedores para prote¢do contra impacto.

Aprovado para PROTEGCAO DAS MAOS DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS, ESCORIANTES,
CORTANTES E PERFURANTES E CONTRA AGENTES TERMICOS (CALOR DE CONTATO).

Marcacéo do CA Etiqueta costurada no punho.
Referéncia VV915JA-VV915.
Validade do CA 26/03/2030

Fabricante / Importador

Empresa DELTA PLUS BRASIL INDUSTRIA E COMERCIO DE EPI LTDA
CNPJ 08.025.426/0001-01
Natureza Importado

Informagdes Técnicas

Norma Técnica EN 388:2016+A1:2018

Cores Preta com detalhes em amarelo e cinza.

Laudo Técnico

Laboratorio IBTEC - INSTITUTO BRASILEIRO DE TECNOLOGIA DO COURO, CALCADO E ARTEFATOS

N° Laudo EPI 17343/25



Restricdes e Observacdes

Restrices/Limitacdes: EPI NAO APROVADO CONTRA ARCO ELETRICO, FOGO REPENTINO E COMBATE A
INCENDIO.

Observacao: 1) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho 4X43DP para BS EN 388, com valores variando de 1 (um) a
4 (quatro) para abrasédo, rasgamento e perfuragdo e 1 (um) a 5 (cinco) para corte, sendo 1 (um) o pior resultado, em que:4 -
resisténcia a abrasao; X - resisténcia ao corte por lamina; 4 - resisténcia ao rasgamento; 3 - resisténcia a perfuragao por
puncéo;D - resisténcia ao corte TDM (ensaio adicional previsto na norma EN ISO 13997, com valores variando de A a F,
sendo F o melhor resultado);P - protecéo adicional contra Impacto.ll) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho
X1IXXXX para a EN 407, em que: X - propagacao de pequenas chamas;1 - calor de contato; X - calor convectivo; X - calor
radiante; X - respingos de metais fundidos;X - grandes massas de metal fundido (ferro a 1400° C).lIlI) Os valores variam de 1
(um) a 4 (quatro), sendo 1 (um) o pior resultado.IV) O cédigo X indica que o EPI n&o foi ensaiado para a aplicacdo
correspondente.V) EPI ndo aprovado para uso em operacdes de soldagem e processos similares.VI) Para a selecéo e correta
utilizacdo do equipamento, verificar o disposto no Comunicado XL, disponivel no link "https://www.gov.br/trabalho-e-emprego/
pt-br/assuntos/inspecao-do-trabalho/seguranca-e-saude-no-trabalho/equipamentos-de-protecao-individual-epi/comunicados-e
pi". VII) Demais especificacdes técnicas do EPI deverdo ser obtidas junto ao fabricante ou importador.
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