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Equipamento de Protecdo Individual

Equipamento LUVA PARA PROTEC}AO CONTRA AGENTES QUIMICOS, MECANICOS, TERMICOS E
BIOLOGICOS
Descricéo Luva de seguranca confeccionada em borracha natural (latex), anatémica, palma

antiderrapante, punho totalmente ranhurado, Bompack.

Aprovado para PROTECAO DAS MAOS DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS, CORTANTES E
ESCORIANTES, CONTRA AGENTES TERMICOS (CALOR DE CONTATO), AGENTES
QUIMICOS TIPO B (BASES INORGANICAS (K), ACIDOS MINERAIS INORGANICOS (L),
ACIDOS MINERAIS INORGANICOS, OXIDANTES (M), BASES ORGANICAS (O),
PEROXIDOS (P)), CONTRA AGENTES BIOLOGICOS E CONTRA UMIDADE PROVENIENTE
DE OPERACOES COM USO DE AGUA.

Marcacéo do CA Na embalagem.
Referéncia Luva Bompack Amarela.
Validade do CA 01/04/2031

Fabricante / Importador

Empresa EMBRAST INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
CNPJ 04.310.364/0001-29
Natureza Importado

Informagdes Técnicas

Norma Técnica 1ISO 374-2:2019

Cores Amarela.

Laudo Técnico

Laboratorio CEPROMED LABORATORIO E CERTIFICADORA DE PRODUTOS EIRELI - EPP

N° Laudo CPE 533-25.EMBRAST.CA48973



Restricdes e Observacdes

Restrices/Limitacdes: EPI NAO APROVADO CONTRA ARCO ELETRICO, FOGO REPENTINO E COMBATE A
INCENDIO.

Observacao: I) LUVA DESCARTAVEL. LUVA NAO APROVADA PARA MANIPULACAO COM VIRUS.II) O EPI obteve
resultado de niveis de desempenho 1120C para BS EN 388, com valores variando de 1 (um) a 4 (quatro) para abrasao,
rasgamento e perfuracéo e 1 (um) a 5 (cinco) para corte, sendo 1 (um) o pior resultado, em que:1 - resisténcia a abraséo;1 -
resisténcia ao corte por lamina;2 - resisténcia ao rasgamento;0 - resisténcia a perfuragdo por puncéo;C - resisténcia ao corte
TDM (ensaio adicional previsto na norma EN ISO 13997, com valores de A a F, sendo F o melhor resultado).lll) O EPI obteve
resultado de niveis de desempenho X1XXXX para a EN 407:2004, em que:X - propagacao de pequenas chamas;1 - calor de
contato;X - calor convectivo;X - calor radiante;X - respingos de metais fundidos;X - grandes massas de metal fundido (ferro a
1400° C).IV) Os valores variam de 1 (um) a 4 (quatro), sendo 1 (um) o pior resultado.V) O nivel "0" (zero) indica que o
equipamento foi testado, mas nao foi aprovado para o requisito testadoEPI NAO APROVADO PARA O REQUISITO DE
PERFURACAO POR PUNCAO.VI) O EPI obteve niveis de desempenho apresentados para resisténcia & permeacéo, segundo
a EN 374,com valores variando de 1 a 6, sendo 6 o melhor resultado: 6 - Hidroxido de sédio 40%; 5 - Acido sulfdrico 96%:; 5 -
Acido nitrico 65%; 5 - Hidroxido de amdnia 25%; 6 - Perdxido de hidrogénio 30%.VIl) O cédigo X indica que o EPI n&o foi
ensaiado para a aplicagéo correspondente.VIll) EPI ndo aprovado para uso em operagfes de soldagem e processos
similares.IX) Para a selecao e correta utilizacdo do equipamento, verificar o disposto no Comunicado XL, disponivel no link "ht
tps:/iwww.gov.br/trabalho-e-emprego/pt-br/assuntos/inspecao-do-trabalho/seguranca-e-saude-no-trabalho/equipamentos-de-p
rotecao-individual-epi/comunicados-epi".X) Demais especificagdes técnicas do EPI deverao ser obtidas junto ao fabricante ou
importador.
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