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Equipamento de Protecdo Individual

Equipamento PERNEIRA

Descricéo Perneira de segurancga confeccionada em Texion® WS, camada interna com barreira de
umidade em PTFE e barreira térmica de espuma e algodao FR, fechamento em velcro e tira de
raspa para ajustes.

Aprovado para PROTEGCAO DAS PERNAS DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS, ESCORIANTES
E TERMICOS PROVENIENTES DE OPERAGOES DE SOLDAGEM E PROCESSOS
SIMILARES; CONTRA AGENTES TERMICOS (PEQUENAS CHAMAS, CALOR DE
CONTATO, CONVECTIVO E RADIANTE); CONTRA RISCOS DE ORIGEM QUIMICA E
CONTRA UMIDADE PROVENIENTE DE OPERAGCOES COM USO DE AGUA.

Marcacéo do CA Na etiqueta iterna.
Referéncia 301 TWS.
Validade do CA 07/02/2028

Fabricante / Importador

Empresa JGB EQUIPAMENTOS DE SEGURANCA LTDA.
CNPJ 90.278.565/0001-28
Natureza Nacional

Informagdes Técnicas

Norma Técnica 1ISO 16602:2007 + A1:2012

Cores Azul.

Laudo Técnico

Laboratorio IPT/SP - INSTITUTO DE PESQUISAS TECNOLOGICAS

N° Laudo 1137 960-203.



Restricdes e Observacdes

Restrices/Limitacdes: EPI NAO APROVADO CONTRA ARCO ELETRICO, FOGO REPENTINO E COMBATE A
INCENDIO.

Observacao: I) EPI NAO APROVADO PARA USO CONTRA AGROTOXICOS. Il) EPI NAO APROVADO PARA USO
CONTRA AGENTES METEOROLOGICOS (CHUVA). lll) O EPI obteve resultado de nivel de desempenho classe "2", codigo
"A1" para 1ISO11611:2015.1V) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho A1 B3 C2 DX EX F2 para ABNT NBR ISO
11612:2017, em que:Al - propagacao de pequenas chamas;B3 - calor convectivo; C2 - calor radiante; DX - grandes massas
de metal fundido (aluminio a 780° C); EX - grandes massas de metal fundido (ferro a 1400° C); F2 - calor de contato. V) O
cédigo X indica que o EPI ndo foi ensaiado para a aplicagéo correspondente.VI) EPI aprovado para Tipo PB (4) - vestimenta
de protecéo parcial quimica com prote¢éo limitada contra liquidos quimicos, para a ISO 16602:2007. Desempenhos
apresentados: a. Nivel "6" no ensaio de resisténcia ao rasgamento trapezoidal, que varia de 1 a 6, sendo 6 o melhor
resultado;b. Penetragéo a Liquidos: Acido Sulftrico 18% = 6 para material e 2 para costura; Tolueno = 6 para material e
costura; Acido Cloridrico 37% = 6 para material e costura; Hidroxido de Sodio 50% = 6 paramaterial e costura. Os niveis de
desempenhos variam de 0 a 6, sendo 6 o melhor resultado. VII) Demais especificagfes técnicas do EPI deverdo ser obtidas
junto ao fabricante.
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