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Equipamento de Protecdo Individual

Equipamento MANGOTE

Descricéo Mangote de seguranca confeccionado com fios de aramida, com acabamento em overloque,
punho com lastex e elastico, com velcro na parte superior para ajuste, tamanho de 30 cm a 80
cm.

Aprovado para PROTECAO DO BRACO E ANTEBRACO DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS,

ESCORIANTES E CORTANTES E CONTRA AGENTES TERMICOS (PEQUENAS CHAMAS,
CALOR DE CONTATO, CONVECTIVO E RADIANTE).

Marcacéo do CA Na etiqueta.
Referéncia 3580.30 / 3580.40 / 3580.45 / 3580.50 / 3580.60 / 3580.70 / 3580.80.
Validade do CA 07/06/2027

Fabricante / Importador

Empresa SEIKI INDUSTRIA, COMERCIO E CONFECCOES SOCIEDADE UNIPESSOAL LIMITADA
CNPJ 48.775.225/0001-46
Natureza Nacional

Informagdes Técnicas

Norma Técnica BS EN 420:2003 + A1:2009

Cores Amarela.

Laudo Técnico

Laboratorio IBTEC - INSTITUTO BRASILEIRO DE TECNOLOGIA DO COURO, CALCADO E ARTEFATOS

N° Laudo EPI 12802/22.



Restricdes e Observacdes

Restrices/Limitacdes: EPI NAO APROVADO CONTRA ARCO ELETRICO, FOGO REPENTINO E COMBATE A
INCENDIO.

Observacao: 1) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho 2340X para BS EN 388, com valores variando de 1 (um) a 4
(quatro) para abraséo, rasgamento e perfuragdo e 1 (um) a 5 (cinco) para corte, sendo 1 (um) o pior resultado, em que:2 -
resisténcia a abrasao; 3 - resisténcia ao corte por lamina; 4 - resisténcia ao rasgamento; 0 - resisténcia a perfuracao por
puncéo; X - resisténcia ao corte TDM (ensaio adicional previsto na norma EN ISO 13997, com valores variando de A a F,
sendo F o melhor resultado).ll) O nivel "0" (zero) indica que o equipamento foi testado, mas nao foi aprovado para o requisito
testado. EPI NAO APROVADO PARA O REQUISITO DE PERFURACAO POR PUNCAO. Ill) O EPI obteve resultado de niveis
de desempenho A1 B2 C2 DX EX F3 para ABNT NBR ISO 11612:2017, em que:Al - propagacao de pequenas chamas;B2 -
calor convectivo; C2 - calor radiante; DX - grandes massas de metal fundido (aluminio a 780° C); EX - grandes massas de
metal fundido (ferro a 1400° C); F3 - calor de contato; 1V) O cddigo X indica que o EPI néo foi ensaiado para a aplicagao
correspondente.V) EPI ndo aprovado para uso em operagdes de soldagem e processos similares.VI) Demais especificagbes
técnicas do EPI deverdo ser obtidas junto ao fabricante.
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