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Equipamento de Protecdo Individual

Equipamento LUVA PARA PROTEGCAO CONTRA AGENTES TERMICOS E MECANICOS

Descricéo Luvas de seguranca confeccionadas com dupla camada em microfibra de poliamida de alta
performance com banho de poliuretano na palma e ponta dos dedos recobertos com reforgos
de material sintético pigmentado em PVC cristal e costuras em Kevlar®. Punho elastico em
neoprene de 8 cm de comprimento com cinta de ajuste. Dorso das méaos (metacarpos) e dedos
(falanges) com protetores.

Aprovado para PROTEGCAO DAS MAOS DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS, ESCORIANTES,
CORTANTES E PERFURANTES E CONTRA AGENTES TERMICOS (CALOR DE CONTATO).

Marcacéo do CA Etiqueta interna no punho.
Referéncia VV900JA.
Validade do CA 26/08/2027

Fabricante / Importador

Empresa DELTA PLUS BRASIL INDUSTRIA E COMERCIO DE EPI LTDA
CNPJ 08.025.426/0001-01
Natureza Importado

Informagdes Técnicas

Norma Técnica DIN EN 420/2010 + A1:2009

Cores Amarela com preto e palma cinza.

Laudo Técnico

Laboratorio IBTEC - INSTITUTO BRASILEIRO DE TECNOLOGIA DO COURO, CALCADO E ARTEFATOS

N° Laudo EPI 13444/22



Restricdes e Observacdes

Restrices/Limitacdes: EPI NAO APROVADO CONTRA ARCO ELETRICO, FOGO REPENTINO E COMBATE A
INCENDIO.

Observacao: I) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho 3222BP para BS EN 388, com valores variando de 1 (um) a
4 (quatro) para abrasédo, rasgamento e perfuragdo e 1 (um) a 5 (cinco) para corte, sendo 1 (um) o pior resultado, em que:3 -
resisténcia a abrasao; 2 - resisténcia ao corte por lamina; 2 - resisténcia ao rasgamento; 2 - resisténcia a perfuracao por
puncéo;B - resisténcia ao corte TDM (ensaio adicional previsto na norma EN ISO 13997, com valores variando de A a F, sendo
F o melhor resultado).P - O EPI possui protecao adicional contra Impacto (P). Ill) O EPI obteve resultado de niveis de
desempenho X2XXXX para a EN 407:2004, em que: X - propagacao de pequenas chamas;2 - calor de contato; X - calor
convectivo; X - calor radiante; X - respingos de metais fundidos;X - grandes massas de metal fundido (ferro a 1400° C).IV) Os
valores variam de 1 (um) a 4 (quatro), sendo 1 (um) o pior resultado.V) O cédigo X indica que o EPI n&o foi ensaiado para a
aplicacé@o correspondente.VI) EPI ndo aprovado para uso em operagdes de soldagem e processos similares.VIl) Para a
selecdo e correta utilizacdo do equipamento, verificar o disposto no Comunicado XL, disponivel no link
"https://sit.trabalho.gov.br/portal/index.php/seguranca-e-saude-no-trabalho/comunicados-epi?view=default" VIII) Demais
especificagdes técnicas do EPI deverao ser obtidas junto ao importador.

Documento gerado com base nos dados oficiais do CAEPI/MTE — caepi.mte.gov.br

EPICheck — Plataforma Nacional de Validagédo de EPIs
Consulta realizada em 06/10/2026 as 11:27 | epicheck.com.br

Verificar online



