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Equipamento de Protecdo Individual

Equipamento MANGOTE

Descricéo Mangote de seguranca, confeccionado em raspa retardante a chamas com tiras em raspa
presas por meio de rebites, fivelas metalicas para ajustes, costura em linha de algodéo.

Aprovado para PROTEGCAO DO BRAGO E ANTEBRAGO DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS,
ESCORIANTES, CORTANTES E PERFURANTES, CONTRA AGENTES TERMICOS
(PEQUENAS CHAMAS, CALOR DE CONTATO, CONVECTIVO, RADIANTE E METAIS
FUNDIDOS) E CONTRA AGENTES ABRASIVOS, ESCORIANTES E TERMICOS
PROVENIENTES DE OPERAGCOES DE SOLDAGEM E PROCESSOS SIMILARES.

Marcacéo do CA Etiqueta no avesso.
Referéncia MANGOTE RASPA RF
Validade do CA 05/05/2029

Fabricante / Importador

Empresa REPTEC EQUIPAMENTOS DE SEGURANCA E UNIFORMES LTDA
CNPJ 04.883.125/0001-68
Natureza Nacional

Informagdes Técnicas

Norma Técnica BS EN ISO 11611: 2015

Cores Cinza

Laudo Técnico

Laboratoério OCP 0003 - Instituto Falcao Bauer de Qualidade - IFBQ
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Restricdes e Observacdes

Restrices/Limitacdes: EPI NAO APROVADO CONTRA ARCO ELETRICO, FOGO REPENTINO E COMBATE A
INCENDIO.

Observacao: 1) O EPI obteve resultado de niveis de desempenho Codigo "A1+A2", Classe "2" para ISO 11611:2015. Il) O EPI
obteve resultado de niveis de desempenho 4144X para BS EN 388, com valores variando de 1 (um) a 4 (quatro) para abrasao,
rasgamento e perfuracéo e 1 (um) a 5 (cinco) para corte, sendo 1 (um) o pior resultado, em que:4 - resisténcia a abraséo; 1 -
resisténcia ao corte por lamina; 4 - resisténcia ao rasgamento; 4 - resisténcia a perfuragdo por puncao; X - resisténcia ao corte
TDM (ensaio adicional previsto na norma EN ISO 13997, com valores variando de A a F, sendo F o melhor resultado);lll) O
EPI obteve resultado de niveis de desempenho A1+A2 B2 C2 D3 E3 F2. para ABNT NBR ISO 11612:2017, em que:A1+A2 -
propagacao de pequenas chamas;B2 - calor convectivo; C2 - calor radiante; D3 - grandes massas de metal fundido (aluminio
a 780° C); E3 - grandes massas de metal fundido (ferro a 1400° C); F2 - calor de contato.IV) O cédigo X indica que o EPI ndo
foi ensaiado para a aplicacdo correspondente.V) Demais especificagfes técnicas do EPI deverdo ser obtidas junto ao
fabricante ou importador.
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